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Hochgenauigkeitslager
myonic Hochgenauigkeitslager sind spezielle Schrägkugellager in einreihiger Ausführung. 
Diese Lager erfüllen höchste Anforderungen an Genauigkeit, maximal zulässiger Drehzahl und Lebensdauer.

Außen- und Innenringe
myonic bietet Hochgenauigkeitslager in drei anwendungsspezifischen Ringwerkstoffen an (Details siehe Seite 6). 
Die Herstellung erfolgt mit modernsten Fertigungstechnologien basierend auf jahrzehntelanger Erfahrung.

Kugeln
myonic Hochgenauigkeitslager werden mit Keramikkugeln höchster Qualität bestückt und garantieren maximale 
Performance. Die geringere Dichte gegenüber Stahlkugeln reduziert Fliehkräfte und Reibung und erhöht damit 
die Lebensdauer.

Käfig
myonic Hochgenauigkeitslager haben einen Käfig aus Phenolharz mit einer Verstärkung aus feinmaschigem Baum-
wollgewebe. Dieser Werkstoff besitzt sehr gute tribologische Eigenschaften, hohe Festigkeit und garantiert höchste 
Maßgenauigkeit. Die Notlaufeigenschaft der Käfige wird durch Ölimprägnierung sichergestellt. 
Je nach Anforderung sind weitere Käfigwerkstoffe (z.B. PEEK, PAI, PI) verfügbar. 

Qualität
myonic Hochgenauigkeitslager erfüllen mindestens Toleranzklasse ISO P4 (ABEC 7). 
Höhere Qualitäten wie ISO P2 (ABEC 9) oder myonic GYRO-Qualität sind auf Anfrage verfügbar. 



myonic Bezeichnungssystem für Hochgenauigkeitslager

Klassifikation der Bohrungen 
und Außendurchmesser

Bauform &
Lagergröße

SRD 12280 VA D .9u/2000 2713HG A7P S2 J2124 L23

Kugelwerkstoff
D = Si3N4

Schmierung
L = Ölschmierung
G = Fettschmierung

Ringwerkstoff
VA = 52100
XA = X30CrMoN15-1

Bauform Käfig & 
Käfigwerkstoff

Qualität 
A7P, P4P, A9P, P2P
GYRO = Spezial myonic

myonic Instruktion

25°

Kontaktwinkel
15°
25°

Duplex 
Varianten - 
Vorspannung 
in cN

.9u  .9f  .9d  Universal
Duplex

X Duplex 
Anordnung

O Duplex 
Anordnung

.9t Duplex Tandem
Anordnung



Hochgenauigkeitslager

myonic Hochgenauigkeitslager 
zeichnen sich aus durch:

§ maximale Zuverlässigkeit bei höchster Drehzahl

§ geräuscharme Drehbewegung

§ optimales Schwingverhalten

§ gleichzeitige Aufnahme hoher axialer und 
 radialer Belastungen

§ hohe Steifigkeit

§ lange Lebensdauer

§ geringen Verschleiß

Bevorzugte Anwendungen für myonic 
Hochgenauigkeitslager:

§ Schleifspindeln mit Rundlauf < 1µm

§ Turbomolekularpumpen

§ optische Instrumente

§ Abgasturbolader

§ Systeme zur Wärmerückgewinnung

§ Schwungradspeicher
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Ausführungen

§	 sehr gute Leistungsfähigkeit

§	 wirtschaftliche Lagerausführung

§	 lange Laufzeiten

§	 geringer Aufwand für Service
	 und Wartung

Economic Advanced High-End

§	 hervorragende 
	 Leistungsfähigkeit

§	 konstante, hohe Qualität über 	
	 die gesamte Lebensdauer

§	 sehr lange Laufzeiten und 
	 hohe Verfügbarkeit

§	 geringerer Aufwand für 
	 Service und Wartung

§	 außerordentliche Leistungs-
	 fähigkeit

§	 konstante, höchste Qualität 
	 über die gesamte Lebensdauer

§	 maximale Laufzeiten und 
	 höchste Verfügbarkeit

§	 Minimierter Aufwand für 
	 Service und Wartung

Kundennutzen

Technische Merkmale 

§	 Lagerringe aus bewährtem 
	 Wälzlagerstahl (1.3505)

§	 Martensitgefüge mit homogen 
	 verteilten, feinsten Karbiden

§	 typische Härte: > 62 HRC

§	 Lebensdauerfaktor: 5

§	 Einsatztemperatur: bis 150° C

§	 Käfigwerkstoff: Phenolharz-
	 Hartgewebe

§	 Lagerringe aus stickstofflegiertem, 
	 korrosionsbeständigem Stahl 	
	 (1.4108)

§	 homogene Verteilung der Hart-	
	 stoffe (Karbide, Karbo-Nitride)

§	 typische Härte: > 60 HRC

§	 Lebensdauerfaktor: 10

§	 Einsatztemperatur bis 250°C

§	 Käfigwerkstoff: Phenolharz-Hart-
	 gewebe sowie PEEK und PAI 
	 auf Anfrage

§	 erstklassiges Ringmaterial myg1
	 (pulvermetallurgischer Werkzeugstahl)

§	 extrem homogenes Gefüge mit 
	 kleinstenKarbiden 
	 (durch PM-Prozess) 

§	 Ringmaterial erfüllt spezielle 
	 myonic Beschaffungs-
	 spezifikationen

§	 höchste Härte: > 65 HRC

§	 Lebensdauerfaktor: 25 

§	 max. Einsatztemperatur 
	 bis 300° C 

§	 Käfigwerkstoff: Phenolharz-Hart-	
	 gewebe sowie PEEK, PAI und PI 	
	 auf Anfrage.



Sonderausführungen

Superduplexlager mit 
integriertem Flansch

Lagereinheit mit 
integrierter Laufbahn

Duplexlager mit Gehäuse 
und integriertem Flansch



myonic steht mit einem hoch qualifizierten Enginee-
ring-Team und modernster Ausrüstung – vom Labor 
über die Fertigung bis zur Montage – den Kunden 
bereits in einem frühen Entwicklungsstadium zur Seite. 

Eine erstklassige und sehr flexible Prototypenfertigung 
ermöglicht kurze Entwicklungszeiten. 
Um den hohen Qualitätsanforderungen gerecht zu 
werden, fertigt myonic die Komponenten selbst.

Hochpräzisions-Komponentenfertigung Kontroll- und MesseinrichtungenReinraummontage

Ein Vorrat an Lagerkomponenten bietet große 
Flexibilität und kürzeste Lieferzeiten.

myonic entwickelt sich durch strategische Partner-
schaften mit führenden Unternehmen stetig weiter und 
ist somit der Innovationspartner, auch für System-
lösungen im Grenzbereich des technisch Machbaren – 
nach dem Motto:

myonic – more than a bearing

myonic GmbH
Steinbeisstr. 4
88299 Leutkirch
Deutschland

Tel. +49 7561 978 0
Fax +49 7561 978 280
info.de@myonic.com
www.myonic.com


