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Ultra Precision Made by myonic

Unsere Baureihen

AXRY
Axial / Radiallager

Baureihe NGX maximale Steifigkeit fur schwenk-
ende und langsam drehende Achsen

Baureihe NGS maximale Drehzahl fir schnell-
drehende Achsen

Optional verfigbar:

= inkrementelle und absolute
Messsysteme

myonic Lager werden ausschlieB3lich in Deutschland
gefertigt. In unserer vollstandig klimatisierten Fertigung
kommen nur Ultra-Prézisionswerkzeugmaschinen zum
Einsatz. Kombiniert mit modernen Prozessen entstehen
Walzlager in héchster Qualitat.

Die unmittelbare Nahe zwischen Entwicklungsingenieuren,
Prufstdnden und Produktion erméglicht einen optimalen
Know-How-Transfer.

Kurze Wege erhohen die Flexibilitat und die notwendige
Geschwindigkeit, um perfekte Losungen fir unsere Kunden
schnell umzusetzen.

AXDR

Schréagrollenlager

Baureihe VX  hohe Steifigkeit fur schwenkende
und langsam drehende Achsen

Uber alle Baureihen wurde das Design optimiert —
profitieren Sie von maximaler Laufgenauigkeit, hoch-
genauen AnschlussmaBen und konstant, ruhigem Lauf.

AXCR

Kreuzrollenlager P
Baureihe U Standard-Ausfthrung (ol - )3

mit einteiligen Ringen =

Baureihe S Standard-Ausflhrung mit einteiligen
Ringen und konstanter Bauhthe

Baureihe M kundenspezifische Ausflihrung

mit einteiligen Ringen
Kreuzrollenlager bieten hohe axiale und radiale Steifigkeit
sowie Kippsteifigkeit bei sehr kompakter Bauweise.

Sonderlager

Sonderlager kénnen aus allen
Baureihen entstehen und werden %
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exakt auf Ihre technischen Anforderungen maBgeschneidert.

Beispiele:
= Gegenlagerung als spielfreie, vorgespannte Loslagerung

= Integration von funktionellen und umliegenden Bauteilen
in einbaufertige Bausatze

= gpezielle Bauhdhen / Bohrbilder / etc.

Die nachste Generation

Die Baureihe AXRY-NGX wurde konsequent auf maximale Steifigkeit
weiterentwickelt. Mehr Steifigkeit aus dem gegebenen Bauraum ist nicht
maoglich!

Durch die optimierte Ringgeometrie werden beim NGX die Einfliisse aus der
Umgebungskonstruktion minimiert und die Variantenvielfalt reduziert.

Die aus der Baureihe EX bewahrten Fettreservoirs wurden Ubernommen.

Unsere neue Baureihe AXRY-NGS wurde fir maximale Drehzahl bei
gleichzeitig hoher Steifigkeit entwickelt.

Das Lager ist somit ideal fur Fras-/Drehanwendungen und innovative
Maschinenkonzepte geeignet.

Reibmoment und Temperaturen kénnen auf ein Minimum reduziert werden.
Direkt unter der Laufbahn kénnen Sensoren angebracht werden,

die das Lager Uberwachen.

NatUrlich sind die Lager der ndchsten Generation zu den bisherigen
Baureihen kompatibel.

Verfugbare Baureihen

maximale Steifigkeit maximale Drehzahl

bisher aktuell BaugréBe aktuell bisher
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AXRY-EX

AXRY-ES-MI / MA

Messsystem

AXRY-NGX
AXRY-NGS
AXRY-NGS-MI / MA
Messsystem
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NGX Nachste Generation
maximale Steifigkeit
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= bis zu 25% Steifigkeitserhohung
= massivere Lagerringe

= geringere Ringverformung

= Erhdhung der Lebensdauer

N G S Nachste Generation
maximale Drehzanhl

E

L/

optimierte Kinematik
= hodhere Einschaltdauer

= geringer Temperaturunterschied
zwischen Innen- und AuBenring

konstant niedriges Reibmoment
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" EinschlieBlich Halteschrauben und Abdriickgewinde.

2 Anziehdrehmoment fir Schrauben nach DIN 912, Festigkeitsklasse 10.9.

3 Achtung! Fur Befestigungsbohrungen in der Anschlusskonstruktion.

Teilung der Lagerbohrungen beachten.

4 Schraubensenkungen im L-Ring zur Lagerbohrung offen.
Lager-Innendurchmesser ist in diesem Bereich freigestellt.

9 Bei Anwendungen mit hohen Drehzahlen bitte rlickfragen.

Abmessungen [mm]

Hinweis:

Schraubensenkungen im Innenring zur
Lagerbohrung offen.

Bohrungsdurchmesser wird in diesem
Bereich nicht unterstditzt.

Bezeichnung ‘ Masse
[kg]

AXRY 120-NGS 4,5
AXRY 180-NGS 7
AXRY 200-NGS 9,0
AXRY 260-NGS 17,1
AXRY 325-NGS* 23,9
AXRY 395-NGS 31,6
AXRY 460-NGS 42,4
AXRY 580-NGS 84,8
AXRY 650-NGS 162,3

d

120
180
200
260
325
395
460
580
650

Tol. d

-0,010
-0,013
-0,015
-0,018
-0,023
-0,023
-0,023
-0,025
-0,038

D

210
280
300
385
450
525
600
750
870

Tol. D

-0,015
-0,018
-0,018
-0,020
-0,023
-0,028
-0,028
-0,035
-0,050

H

40
43
45
55
60
65
70
90

122

H1

26
29
30
36,5
40
42,5
46
60
78

Tol. H1  Tol. H1 ~ H2

Standard eingeengt

+ 0,025 - 14
+ 0,03 = 14
+0,03 - 15
+ 0,04 = 18,5
+0,05 - 20
+ 0,05 = 22,5
+ 0,06 - 24
+0,256 +0,075 30
+0,26 +0,1 44

Tol. H2  Tol. H2

Standard eingeengt

+0,2
+0,2
+0,2
+0,2
+0,2
+0,2
+0,2
+0,3
+0,3

+ 0,025
+ 0,025
+ 0,025
+ 0,025
+ 0,025
+ 0,025
+0,03
+ 0,03
+ 0,03

12
15
15
18
20
20
22
30
34

D1

max

184
244
274
345
415
486
560
700
800

135
194
215
280
342
415
482
610
680

J1

195
260
285
365
430
505
580
720
830

B-B*
(1x Schmier-
bohrung)

Bezeichnung

AXRY 120-NGS
AXRY 180-NGS
AXRY 200-NGS
AXRY 260-NGS
AXRY 325-NGS*
AXRY 395-NGS
AXRY 460-NGS
AXRY 580-NGS
AXRY 650-NGS

Bezeichnung

AXRY 120-NGS
AXRY 180-NGS
AXRY 200-NGS
AXRY 260-NGS
AXRY 325-NGS*
AXRY 395-NGS
AXRY 460-NGS
AXRY 580-NGS
AXRY 650-NGS
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Cc-C F-F B-B c-C D-D E-E
(1x Sensor- (1x Positionier- (1x Schmier- (1x Sensor- (2x 180° (2x 180°
bohrung) bohrung) bohrung) bohrung) Schmier- Schmier-
I | | _ W2 ) bohrungen) bohrungen)
L D =i
i Bestellbezeichnung
F mit -SBI &8
dg, t, &
*Hinweis: Bei axialer Anschmierung bitte Verschlussschraube entfernen und radiale Anschmierung verschlieBen!
Befestigungsbohrungen Positionierbohrung Sensorbohrung
innenring AuBenring Arzahix | o0 | o n | Tiete | Tellkesis | Durche | Tiefe
Abdriickgewinde Teilung drehmoment| Messer durchmesser| messer
di d2 a AnzahP | d3 AnzahP | G  Anzahl nxt) M2 dog tog - deg g
[Nm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 64 22 7 21 M8 3 24x 15° 14 5 5 140,8 3,2 21
11 6,4 46 7 45 M8 3 48x 7,5° 14 5 5 204,5 3,2 24,7
7 11 6,4 46 7 45 M8 3 48x 7,5° 14 5 5 228 3,2 21,4
93 156 86 34 93 33 Mi12 3 36x 10° 34 5) 5 290,8 6,2 29
93 156 86 34 93 33 Mi12 3 36x 10° 34 5 5 360,8 6,2 26,6
93 156 86 46 93 45 Mi12 3 48x 7,5° 34 5 5 431,2 6,2 28,8
93 156 86 46 93 45 M12 3 48x 7,5° 34 5 5 503,8 6,2 29,1
11,418 106 46 11,4 42 M12 6 48x 7,5° 68 8 8 628,6 6,2 39,7
14 20 12,6 46 14 42 M12 6 48x7,5° 116 10 10 706,2 6,2 56,9
Tragzahlen Steifigkeit der Lagerstelle | Grenz- Plan- und Rundlauf |Massentragheitsmoment
drehzahl®
Axial Radial Axial | Radial Kipp standard | eingeengt AuBenring | Innenring
dyn. C, | stat. G, | dyn. C, |stat. G, | C, C, C, Ng PL & RL PL & RL Ma M,
[kN] [kN] [kN] KN] | [kN/um] | [kN/um] | [kNm/mrad] | [min”] [Hm] [y kg * cm?] kg * cm?]
100,4 484,7 40,1 82,8 4,1 1,9 14,2 2150 3 1,5 93 115
1426 7516 88,0 200,83 6,0 3,2 38,8 1750 4 2 431 308
169,2 901,8 935 2262 6,6 3,5 53,1 1600 4 2 444 602
178,7 1127,3 110,1 3035 8,8 4,6 114,8 1200 6 3 1646 1787
188 12776 1156 3454 10,3 52 193,4 1000 6 3 2787 4035
212,56 1578,2 154,1 529,8 12,9 7,2 337,5 800 6 3 4786 7470
190,9 14279 177,1 6056 12,9 7,5 4551 700 6 3 8130 14695
484,7 3492,7 2516 867,2 16,9 8,8 917,2 500 10 5 28467 42140
816,3 5829,1 406,6 1317,1 20,3 9,8 1451,2 400 10 5 68641 97690



MaBtabelle AXRY-NGX
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" EinschlieBlich Halteschrauben und Abdriickgewinde.
2 Anziehdrehmoment fir Schrauben nach DIN 912, Festigkeitsklasse 10.9.

3 Achtung! Fur Befestigungsbohrungen in der Anschlusskonstruktion.
Teilung der Lagerbohrungen beachten.

4 Schraubensenkungen im L-Ring zur Lagerbohrung offen.
Lager-Innendurchmesser ist in diesem Bereich freigestellt.
9 Bei Anwendungen mit hohen Drehzahlen bitte riickfragen.

9 Prifergebnis nach Montage werksseitig: Messdrehzahln__ =5 min;

const

mit myonic Standardfett; mit myonic Standardfett und Standardfett-
menge; ohne Stltzring; Reibmoment kann bis zur Grenzdrehzahl auf das
2,5-fache ansteigen.

Hinweis:

Schraubensenkungen im Innenring zur
Lagerbohrung offen.
Bohrungsdurchmesser wird in diesem
Bereich nicht unterstutzt.

Bezeichnung ‘ Masse Abmessungen [mm]
d Tol. d D Tol. D H H1 Tol. H1 ~ Tol. H1 H2 Tol.H2 Tol.H2 C D1 J Ji
[kal Standard eingeengt Standard eingeengt max

AXRY 180-NGX 7,1 180 -0,013 280 -0,018 43 29 +0,03 - 14 +0,025 - 15 244 194 260
AXRY 200-NGX 9,1 200 -0,015 300 -0,018 45 30 =+0,03 = 15  +£0,025 = 15 274 215 285
AXRY 260-NGX 17,5 260 -0,018 385 -0,020 55 36,5 =+0,04 - 18,56 +0,025 - 18 345 280 365
AXRY 325-NGX? 24,5 325 -0,023 450 -0,023 60 40 +0,05 = 20 +0,025 = 20 415 342 430
AXRY 395-NGX 32,2 395 -0,023 525 -0,028 65 42,5 +0,05 - 22,5 +0,025 - 20 486 415 505
AXRY 460-NGX 44,8 460 -0,023 600 -0,028 70 46 +0,06 = 24  +0,03 = 22 560 482 580

AXRY 580-NGX 86,0 580 -0,025 750 -0,085 90 60 +0,25 +0,075 30 =+0,25 =+0,03 30 700 610 720
AXRY 650-NGX 165,2 650 -0,038 870 -0,060 122 78 0,25 =+0,1 44 +025 =003 34 800 680 830

B-B*
(1x Schmier-
bohrung)

Bezeichnung

AXRY 180-NGX
AXRY 200-NGX
AXRY 260-NGX
AXRY 325-NGX 4
AXRY 395-NGX
AXRY 460-NGX
AXRY 580-NGX
AXRY 650-NGX

Bezeichnung

AXRY 180-NGX
AXRY 200-NGX
AXRY 260-NGX
AXRY 325-NGX 4
AXRY 395-NGX
AXRY 460-NGX
AXRY 580-NGX
AXRY 650-NGX
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E-E B-B c-C D-D
(1x Positionier- (1x Schmier- (2x 180° Schmier- (2x 180° Schmier-
bohrung) bohrung) bohrungen) bohrungen)

optional lieferbare

‘ Ausfiihrung-SBI
Bestellbezeichnung
L .‘:,'l mit -SBI /
i}
g

*Hinweis: Bei axialer Anschmierung bitte Verschlussschraube entfernen und radiale Anschmierung verschlieBen!

Befestigungsbohrungen Positionierbohrung
Innenring AUEETITIT Anzahl x SC:EE??”’ Durch- | Tiefe
Abdriickgewinde Teilung drehmoment | Mmesser
di d2 a Anzahl® d3  Anzahi® G Anzahl nxth M2 @Bl [
[Nm] [mm] [mm]
7 11 6,4 46 7 45 M8 3 48x 7,5° 14 5 5
7 11 6,4 46 7 45 M8 3 48x 7,5° 14 5 5
9,3 15 8,6 34 9,3 33 M12 3 36x 10° 34 5 5
9,3 15 8,6 34 9,3 33 M12 3 36x 10° 34 5 5
9,3 15 8,6 46 9,3 45 M12 3 48x 7,5° 34 5 5
9,3 15 8,6 46 9,3 45 M12 3 48x 7,5° 34 5 5
11,4 18 10,6 46 11,4 42 M12 6 48x 7,5° 68 8 8
14 20 12,6 46 14 42 M12 6 48x 7,5° 116 10 10
Tragzahlen Steifigkeit der Lagerstelle Grenz- Reib- Plan- und Rundlauf
drehzahl® moment®
Axial Radial Axial Radial Kipp standard | eingeengt
dyn.C, | stat. G| dyn.C, | stat.C C, C, C, Ng M, PL&RL | PL&RL
[kN] [kN] [kN] [kN] [kN/pm] (kN/pm] [kNm/mrad] [min] (Nm] [Hm] [um]
139,3 755,0 99,4 200,3 8,1 3,3 51,1 600 5 4 2
151,0 8712 1221 2739 8,0 4.1 62,6 450 6 4 2
220,1 1620,6 138,3 349,0 12,2 5,1 153,56 300 9 6 3
249,3 1900,8 181,7 5314 15,2 7,2 2721 200 13 6 3
275,71 2281,0 199,2 633,8 18,3 8,4 459,4 200 19 6 3
299,56 2661,1 232,56 739,0 21,9 8,6 736,9 150 25 6 3
584,6 4457,4 284,56 8672 22,9 8,8 1207,0 80 60 10 5
1010,7 7682,4 459,6 1317,1 27,1 9,7 1880, 1 70 70 10 5



myonic steht mit einem hoch qualifizierten Enginerring-
Team und modernster Ausrtistung — vom Labor Uber die
Fertigung bis zur Montage — den Kunden bereits in einem
frlhen Entwicklungsstadium zur Seite.

Eine erstklassige und sehr flexible Prototypenfertigung
ermdglicht kurze Entwicklungszeiten. Um den hohen
Qualitatsanforderungen gerecht zu werden, fertigt myonic
die Komponenten selbst. Ein Vorrat an Lagerkomponenten
bietet groBe Flexibilitat und klrzeste Lieferzeiten.

myonic entwickelt sich durch strategische Partnerschaften
mit fuUhrenden Unternehmen stetig weiter und ist somit der
Innovationspartner, auch fur Systemldsungen im Grenz-
bereich des technisch Machbaren — nach dem Motto:

myonic — more than a bearing
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WWW.product-myonic.com

myonic Produkt Website
5

In unserer neuen Produktdaten-
bank finden Sie alle wichtigen
Daten online.

o
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myonic GmbH, Steinbeisstr. 4,
88299 Leutkirch, Deutschland

Tel. +49 7561 978 0
info@myonic.com
Www.myonic.com
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MinebeaMitsumi

Passion to Create Value through Difference

Komponentenfertigung

Montage Kontroll- und Messeinrichtungen

Prifstand





